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Presentación 
 
 
 
La decisión en el seno de ACHE de crear en 2015 una Comisión específica 
para el tratamiento de los temas relativos a las Estructuras Metálicas y 
Mixtas, significó un cambio estratégico importante en la Asociación, cuya 
actividad, hasta ese momento, se circunscribía a lo relacionado con el 
hormigón estructural. 

Desde ACHE se contactó con CALIDAD SIDERÚRGICA, como organización 
más adecuada para desempeñar la Secretaría de la nueva Comisión 6 
“Estructuras Metálicas y Mixtas”, por sus fines relacionados con la calidad y 
la promoción de los productos de acero para construcción y por su 
experiencia en la gestión de diversos comités de normalización y 
certificación de productos siderúrgicos, algunos relativos a las estructuras 
metálicas y mixtas.  

Se inició entonces la búsqueda de distintos expertos con la experiencia y el 
conocimiento adecuado que estuviesen interesados en formar parte la 
Comisión. Finalmente, la Comisión 6 echó a andar en mayo de 2016, fecha 
en que tuvo lugar su reunión de constitución. 

Una vez constituida, la Comisión 6 se planteó, para una primera etapa, una 
serie de trabajos a desarrollar considerando dos ideas básicas: Divulgar el 
empleo de soluciones estructurales metálicas en el campo de la edificación 
no singular y resolver de forma sencilla y eficaz los problemas específicos 
que se plantean en la aplicación de dichas soluciones. 

Los distintos Grupos de Trabajo constituidos dentro de la Comisión, iniciaron 
el desarrollo de los oportunos documentos y, en este momento, disponemos 
ya del primero de ellos, redactado por el GT 6/2, coordinado por Antonio 
López Romero y titulado “Guía para la optimización técnico-económica de la 
protección anticorrosiva mediante sistemas de pintado de estructuras 
metálicas”. 

Este trabajo, además de tratar este tema de forma clara y sencilla, facilita de 
manera importante el proceso para la decisión del sistema de pintado óptimo 
de las estructuras metálicas, de interés prioritario en los casos de estructuras 
de edificación, en las cuales las prescripciones de protección suelen ser 
escasas y, en muchos casos, prácticamente inexistentes. 

La repercusión económica derivada de una adecuada elección del sistema 
de pintado y del producto a aplicar, es de una importancia fundamental, ya 
que, en muchas ocasiones, la reparación y repintado genera unos costes 
muy elevados, que se añaden a los múltiples trastornos originados durante 
la reparación. 
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El grupo de trabajo GT6/2 se ha formado con la idea de tener una visión 
global de los procesos de protección anticorrosiva de forma que cada uno 
de los miembros aporte su experiencia en su especialidad. Así, el grupo está 
compuesto por María del Mar Gavira Aragón, especialista en inspección de 
revestimientos para la protección anticorrosiva y gerente de la empresa de 
inspección ICC INGENIERÍA, Antonio Mata López, director técnico de la 
empresa de protección e ingeniería anticorrosiva APIFEMA, Héctor Ruiz 
García director técnico de la empresa de aplicación de pintura industrial 
Pinturas GR S.L y Antonio López Romero con más de 25 años de 
experiencia en la fabricación de revestimientos protectores y actualmente 
director de la empresa japonesa de pinturas CMP CHUGOKU PAINTS B.V. 

La conjunción fabricante, aplicador e inspector nos ha permitido debatir los 
procesos que son más importantes bajo diferentes puntos de vista y 
destacar las mejoras que pueden establecerse en cada uno de ellos para 
optimizar los recursos y mejorar la durabilidad de las estructuras de acero. 

Agradecemos a ACHE, y muy especialmente al presidente de la Comisión 6 
“Estructuras metálicas y mixtas”, por la oportunidad que nos ofrecen para 
divulgar los procesos de protección anticorrosiva sobre todo a nivel de 
especificación y destacar la importancia de estos procesos para la 
conservación de los activos.  



 
 
 
 
 
 

Introducción a la guía 
 
 
 
Se estima que la corrosión se lleva el 2% del PIB en nuestro país. 
Evidentemente estamos ante un gasto enorme que debería hacernos pensar 
muy seriamente en los procesos de protección anticorrosiva, pero por 
desgracia no siempre es así y en ocasiones la “pintura” no se considera 
como la verdadera protectora de los activos encargada de mantenerlos a 
salvo de las agresiones del entorno durante muchos años. Especialmente 
preocupante son las estructuras metálicas de edificaciones no singulares 
donde las “especificaciones” de pintado se repiten de un proyecto a otro sin 
considerar el estado de la técnica ni los requerimientos reales de la 
estructura. 

Esta guía pretende ayudar al especificador en la elección del sistema de 
pintado protector que mejor se adecue a las condiciones de la estructura 
considerando todos los requisitos exigibles para que la protección sea 
efectiva a la vez que se optimizan los recursos económicos de forma que se 
pueda establecer el coste efectivo de la protección por año de servicio. 

Nos hemos centrado especialmente en establecer fórmulas que permitan 
comparar el coste de los sistemas protectores en el tiempo de forma que 
sea factible evaluar, de forma muy cercana a la real, el coste de los ciclos 
de mantenimiento y de la reposición del sistema total. Para ello nos valemos 
de normas internacionales de reconocido prestigio y de cálculos financieros 
que nos han permitido construir una herramienta Excel que facilita al 
especificador comparar los costes del sistema de forma sencilla. 

Igualmente hemos considerado otros factores importantes a tener en cuenta 
para establecer la durabilidad de las estructuras, como son la elaboración 
de la especificación, los detalles del diseño de la estructura y los sistemas 
de preparación de superficie actuales.  

 
 
 
 

Antonio López Romero 
(CMP CHUGOKU PAINTS B.V) 

Coordinador del GT6/2 “Sistemas de protección” 
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